
Outils de tournage à plaquette carbure brasée

ISO1   ---> 301 charioter droit	 D	 G
ISO2   ---> 302 charioter coudé	 D	 G
ISO3   ---> 303 dresser d’angle	 D	 G
ISO4   ---> 304 à défoncer
ISO5   ---> 305 à dresser les faces	 D	 G
ISO6   ---> 306 couteau		  D	 G
ISO7   ---> 307 saigner
ISO8   ---> 308 aléser
ISO9   ---> 309 aléser/dresser
ISO10 ---> 351 de finition
ISO11 ---> 354 à chambrer
ISO12 ---> 352 à fileter extérieur
ISO13 ---> 353 à fileter intérieur

Les outils existent en carré de 6, 8, 10 et 12 mm.
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Nota: D et G, l’outil Droit usine la 
pièce de droite vers la gauche.
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